UNEPOX SP
Solventsiz Epoksi Yapistirici ve Harg

URUN TANIMI
UNEPOX SP, iki komponentli solventsiz epoxy bazli
tiksotropik yapistirici ve har¢ malzemesidir.

KULLANILDIGI YERLER

eBeton, ¢cimento siva, mozaik, ahsap ve metal
ylzeylerdeki lokal tamiratlarda

*Kolon montaji ve tamiratinda ve filiz ekimlerinde
yatay ve diisey uygulamalarinda,

eKendi kendine yayilan epoksi uygulamalari 6ncesi
alt yapidaki catlak ve hasarli bolgelerin
tamiratlarinda glivenle kullanilir.

AVANTAILARI

eKolay uygulanir.

eDisey ylzeylerde 2 cm’ye kadar olan kalinlklarda
akma yapmaz.

eElektriksel olarak yalitkandir.

*Metal, cam, beton, mermer aksamlara iyi yapisir.
*Mekanik ve kimyasal dayanimlari ylksektir.
eKirlendiginde saghga zarari yoktur.

DAYANIKLILIK

Seyreltik asitlere, seyreltik ve konsantre alkalilere,
temizlik deterjan ve dezenfektanlarina, bitkisel,
madensel ve hayvansal yaglara, tath su ve deniz
suyuna, mazot, benzin, alkol ve daha bircok solvente
dayaniklidir.

TEKNIK BiLGILER
RENK Kirli Beyaz

Karisim Yogunlugu (20°C) 1,89g/cm3

Katt Madde icerigi Volumetrik %100
Zemin ve Ortam Sicakligi +15°C +35°C
Kullanim Siresi (20°C) 40 Dakika
Ylzeysel Kuruma Siresi (20°C) 3-4 Saat

Tam Kuruma Siresi (20°C) 12 Saat

Tam Kiirlenme Suresi 7 glin

UYGULAMA PROSEDURU YUZEY HAZIRLIGI

Yeni beton ve ¢gimento siva

Tip C25 veya minimum 350 doz olmalidir ve sivanin
en az 21 giin kirlenmesi gerekir. Zemin betonun
kopma dayanimi minimum 1,5 N/mm? ve zemin
sicakhgr minimum +15°C olmalidir. Zemin sicakhgi
ciglenme noktasinin en az +3 °C lizerinde tercihen
minimum +8°C de sabit tutulmalidir. Kirlenmis
ylizeydeki harg artigi gibi yabanci materyaller hafif
kumlama veya fircalama ile uzaklastirilir. Eski beton
ve ¢imento siva ylizeyindeki eskiden kalma boya, kir,
toz v.s. gibi gevsek parcaciklar kumlama, kazima,
fircalama ile uzaklastirilir. Yag ve gres artiklarn
deterjanli su ile temizlenir, nétralizasyon gerekiyorsa
ylzey %3-4’lik hidroklorik asit veya asetik asit
¢Ozeltisi ile silinir ve su jeti ile yikanir, durulanir.
Yiizey, endlstriyel vakum makinesi ile kurulanir.
Demir ve Celik, isve¢ Standardi SIS 055900-1967’nin
Sa2 1/2 veya St3 Fotograf normlarina uygun
kumlanmali veya mekanik yollardan temizlenmelidir.
Bu islemi takip eden dort saat iginde segilen astar
boya ile kaplanmalidir. Hazirlanmig yiizeylerin
boyanmasi kesinlikle ertesi gline birakilmamalidir.
Uygulamanin ertelenmesi zorunlu ise astarlamadan
once, ylizey yeniden kumlanmali ve temizlenmelidir.
Astar (izerine en gec (i¢c ay zarfinda UNEPOX SP
uygulanmalidir. Diger Metal ve Alanlar (Galvaniz,
Aliminyum) Ylzey UP-005 Tineri ile temizlendikten
sonra bir kat UNEPOX WP (Wash Primer) uygulanir.

KARISTIRMA

UNEPOX SP karisim oranlarina gére kullanima hazir
setler halinde Uretilmistir. Uygulama 6ncesi
malzeme sicakliklarinin MiNIMUM +15°C de
olmasina dikkat edilmelidir. UNEPOX SP A
komponent uygun karistirma ucu takilmis 300-400
devir/dakika endustriyel bir karistirici ile karistirilir ve
B Sertlestirici komponenti ilave edilerek
karistirilmaya devam edilir.
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TECHNICAL DATA SHEET

UNEPOX SP

A ve B komponentlerinin kabin ¢ceper ve dip
noktalarinin ¢ok iyi karistirilmasi karisimin homojen
olmasina dikkat edilmesi gerekir. Aksi taktirde
uygulama sonrasi karismamis A veya B
komponentleri ylizeyde, kap ¢eperinde yumusak
yapiskan bir film olusturarak hatali bir uygulamaya
sebep olabilir. Burada dikkat edilmesi gereken
onemli bir husus karistirici ucunun kabin dip
noktasina degmesidir. Bu, karisima hava girmesini
minimize edecektir ve daha saglikli problemsiz bir
ylizey saglayacaktir. Karisim daha sonra temiz baska
bir kaba alinarak 1-2 dakika daha karistirilip
uygulamaya gecilir. Karisim slresi boyunca
uygulanabilecek miktardan fazla malzeme
hazirlanmamalidir.

UNEPOX SP A Komponent B Komponent
Karisim Miktari % Agirlikga 3 kisim 1 kisim
Karisim Yogunlugu 1,80 g/cm?

UYGULAMA METODLARI

UNEPOX SP, uygun hazirlanmis ylizeye veya
bosluklara dogrudan spatula ile veya dokilmek
suretiyle uygulanir.

SARFIYAT
UNEPOX SP, kullanima hazir bir Griindir. Sarfiyat
uygulama sartlarina gore degisir.

KATLAR ARASI BEKLEME SURESI
20° C de 14-16 saat, Uzerine gelecek son katlar igin
en az 24 en fazla 48 saat.
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DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

e Uygulama malzemeleri uygulama yapilacak alana 1-
2 glin 6nce getirilmeli ve ortam sartlarina uyumu
azami Olglide saglanmahdir.

o UNEPOX SP kesinlikle soguk ortamlarda
uygulanmamali, uygulama igin yuzey sicakhgi
minimum 15°C maksimum 35°C olmalidir. 35°C’nin
Uzerinde uygulamalarda Urinin reaksiyon hizinin
arttigl goz onlinde bulundurularak ¢abuk
davraniimahdir.

e Epoxy recine ve polyamid/polyamin gibi sistemler
kimyasal kiirlenmeli sistemlerdir. Polimerizasyonu
tamamlanmis su bazli akrilik polimerler ya da alkid
sistemler gibi hava oksidasyonu veya ugucu
komponentlerin ugmasiyla kuruyan sistemler
olmadigindan reaksiyon sireleri cevresel sartlardan
dogrudan etkilenirler. Dlstk sicakliklar reaksiyon
suresini uzatir ve malzemenin akicihgini azaltir.
Dolayisiyla yayilma gli¢ligl ve sarfiyat artislar
gozlenir. Yuksek sicakliklar yayilma hizini arttirip
daha homojen saglar fakat kimyasal reaksiyon daha
hizli gergeklestiginden tecribeli bir uygulama
gerektirir.

e Uygulamasi bitmis bir kaplama en az 24 saat su
temasindan korunmalidir. Ani sicakhk disusleri
uygulama ylizeyinin matlagsmasina, lekeli goériiniime
sahip olmasina neden olabilir. Bu ylzden
gece/glnduz sicaklik farklarinin asiri oldugu
sartlarda uygulama erken saatlerde baslanip ayni
glin yine erken saatlerde bitirilmelidir.
Uygulamanin hemen sonrasinda olusacak su temasi
karbonizasyona ve ylizeyde yapiskan bir film
olusumuna sebep olur. Bu gibi durumlarda kaplama
tamamen kaldirilip yeniden uygulanmasi
gerekebilir.
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e Epoksi veya Poliliretan gibi iki veya daha cok
komponentli triinler mutlaka profesyonel,
deneyimli uygulama ekipleri tarafindan
uygulanmahdir.

e Bagil nem o6lglilmeli ve %75 lGzerine ¢gtkmamahdir.

¢ UNEPOX SP kullanima hazir setler halinde uretilip
ambalajlanmistir. Kesinlikle hicbir inceltici solvent
katilmamalidir.

e ic mekanlarda yapilan uygulamalarda yiiksek bagil
nem, disik sicaklik kuruma zamanini geciktirebilir.

e Depolama ve sevkiyat aninda donmaktan
korunmalidir.

e Karisim mutlaka epoksi-poliliretan karisirici ucu
takilmis 300-400 devir/dakika mekanik endustriyel
bir karistirici ile yapiimalidir.

e Karisim mutlaka temiz baska bir kaba alinarak,
karismamis A veya B komponent olmadigindan
emin olunmalidir. Aksi takdirde ylizeyde reaksiyona
girmemis A veya B Komponent zeminde
kurumayacaktir.

ALET VE EKIPMANLARIN TEMIZLIGI

Kullanilan Alet ve ekipmanin kurumadan
temizlenmesi gerekir. Temizlik icin musluk suyu
kullanilabilir. UNEPOX SP ‘nin ylizeyinde kirlendigi
alet ve ekipmanlar ise ancak mekanik yollarla
(kazima, taslama) temizlenebilir.

AMBALAJ

5 KG Set

A Komponent 3,75 kg
B Komponent 1,25 kg

DEPOLAMA
10-35°C’de rutubetsiz kapal ortamlarda orijinal
acllmamis ambalajlarinda depolanmalidir.

RAF OMRU
Uygun depolama kosullarinda tretim tarihinden
itibaren 12 aydir.

GUVENLIK ONLEMLERI

Uygulama sirasinda, is ve isci sagligina uygun is
elbisesi, koruyucu, gozliik, maske, eldiven kesinlikle
kullaniimalidir. Ozellikle Sertlestirici komponentler
tahris edici oldugundan g6z ve cilt temasindan uzak
tutulmali bu hususla ilgili tim onlemler alinmalidir.
Temasi halinde bol su ve sabunla yikanmali, solvent
ile temizlik yapiimamalidir, yutulmasi halinde acil
doktora basvurulmalidir. Uygulama mutlaka
havalandirilmis ortamlarda yapilmali, uygulamaci
firma bu konuda tiim 6nlemleri almalidir. Uygulama
alaninda yiyecek ve icecek malzemelerinin trinlerle
temasi kesinlikle dnlenmelidir. Kimyasallara alerjisi
olan isci kesinlikle calistiriilmamalidir. Ayrintili Bilgi
icin Girtin Glvenlik Bilgi Formu’na bakiniz.

SINIRLI GARANTI

Bu teknik sayfada yapilan agiklamalar Grindn ilgili
standartlara gore yapilmis test degerlendirmeleri ve
sonuclarina gore yapilmis olup uygulayicilara kilavuz
saglamasi amaclanmistir. iscilik, hava kosullari,
insaat, kullanilan ekipman ve sonuglari etkileyen
diger degiskenler tamamen kontrolimiz disinda
oldugundan, UNICA bu malzemeyle ilgili olarak acik
veya zimni herhangi bir garanti vermez. UNICA,
yalnizca malzemenin Griin 6zelliklerine uygun
oldugunu garanti eder ve bu Grliniin alicisina veya
kullanicisina yonelik tek sorumlulugu, Giretim
hatalarina karsi yalnizca trlniln degistirme degeriyle
sinirlidir. UNICA hicbir durumda, yapilan malzeme
veya isle baglantili olarak dogrudan veya tesadifi,
0zel veya sonug olarak ortaya ¢ikan herhangi bir
yaralanma, kayip veya hasardan sorumlu degildir.
UNICA, iriinlerinin uygulandig alt yapidaki herhangi
bir kusur, degisiklik veya kosul degisikliginden higbir
sekilde sorumlu degildir.

<unica | ZBoytem

BOYTEM BOYA VE KiMYA SANAYi TICARET LIMITED SIRKETI

Factory: Giimiisova OSB. 1.5k No:4 i¢ Kapi No:1 Giimiisva Diizce TURKIYE
www.unicaboya.com - info@unicaboya.com
T: 490216 304 03 05 F: +90 216 304 12 15




